GUIA PETRILAC
ARRUGADO

FORMACIONES DE ARRUGAS EN EL PRODUCTO DE TERMINACION ESPECIALMENTE EN EL PROCESO DE SECADO

CAUSAS

Por pintar a pleno sol o en ambiente muy caluroso.

Por no dejar el tiempo necesario de secado entre la aplicacién de las manos de pintura.
Por usar diluyentes muy agresivos o inadecuados que puedan reblandecer la capa anterior.
Por pintar sobre una pintura de muy baja calidad o incompatible.

CORRECCION

A) - Una vez seca la pintura se ha de lijar la zona arrugada hasta llegar a la capa sin defectos, y repintar la
capa de acabado.

B) - Durante el proceso de secado si lijamos se produciria el empaste de la lija, perdiendo efectividad en
la tarea; por eso deberiamos utilizar una pistola de calor (metales-maderas) o con Petrilac Remove
dor Gel.

Comuniquese con nuestros representantes comerciales: Tel. (54)(11) 4718-7918 ®
Para informacién sobre la distribucién a todo el pais: ventas@petrilac.com.ar
Asesoramiento técnico: 0800-77PETRI (73874) - www.petrilac.com.ar
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Lider en proteccion de superficies




